DURWELD 300T PTA/ SPS/PLC

Przedstawiamy nowag generacje trwatych, solidnych
i mobilnych urzadzen PTA.

Wyposazone w odpowiedni system chfodzacy
mobilne urzadzenie do napawania plazmowego PTA
DURWELD 300T przeznaczone jest do napawania
recznego jak i w petni zautomatyzowanego.

Urzadzenie przygotowane jest réwniez do spawania
i napawania elektrodami jak i po zamontowaniu
podajnika drutu, metoda MIG.

Dane techniczne:

Natezenie pradu pilotujgcego: 2- 170A ( 120A w
cyklu 100% )

Natezenie pradu gtdwnego: 2 - 300A ( 190A w cyklu
100% )

Napiecie zasilania: 3x400V + N £10%
Czestotliwosé: 50/60 Hz

Moc przytgczeniowa: 16 KVA

Napiecie biegu jatowego inwertora gt.: 92V
Napiecie biegu jatowego inwertora pilota: 89V
Zabezpieczenie sieci: 16 A

Klasa bezpieczenistwa: IP 23

Regulacja przeptywu gazu plazmowego: rotametr
przeptywowy 0.2-15,0l/min

Regulacja przeptywu gazu ostonowego: rotametr przeptywowy 0,2-15,0 |/min

Regulacja przeptywu gazu transportujgcego: rotametr przeptywowy 0,2-15,0l/m
Zasilajgce ci$nienie gazu: 1 bar (max 1,5 bar.)

Sterownik SPS — pozwala na zapis parametrow i
przechowywanych w pamieci receptur dla rdéznych
gatunkéw proszku.

Dystrybutor w Polsce:
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DURWELD 300T PTA/ SPS/PLC

Palnik PTA DURMAT 400 AUT:

llos¢ podawania proszku: 3-

140g/min (w zaleznosci od proszku)
Masa (bez przewodow): 0,9 kg

Chtodzony wodg

Palnik DURMAT PTA 300M

llo$¢ podawania proszku: 3-80g/min

(w zaleznosci od proszku)
Masa: 0,7 kg
Chtodzony wodg

Dystrybutor w Polsce:
BENDAM

ul. Sw.Anny 7,

43-230 Goczatkowice-Zdraj
tel. (+48) 32 210 18 40

bendam@bendam.pl www.bendam.pl

Podajnik proszku PFU 4

Gaz transportujacy: Ar, Ar-H,

Przeptyw gazu transportujacego: 0-4 |/min
Pojemnosc: 2,3 |

Ilo$¢ podawanego proszku: 2-200 g/min
Ci$nienie gazu: max. 2 bar

Pozostate wyposazenie i funkcje:

SPS — zapis i przechowywanie parametréw napawania

SPS — zapis i informacje czasu pracy i kolejnych przeglagdéw
SPS — zapis i impulséw pradowych

SPS — mozliwos¢ wspétprogramowania z uktadem robotycznym
Chtodnica wody
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